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Type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-1A175ds-n 339358 175 × 25 2 840 0,55 3 × 400 1,47

V-2A200ds-n 331808 200 × 25 2 840 1,1 3 × 400 2,4

MEULEUSES

Exécution A 
Modèles de table

• des deux côtés avec disques de meulage de forme 1

• équipés des deux côtés avec capots de protection 

réglables et repose-outils

• capuchons de protection d’extrémité d’arbre des deux 

côtés

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement

Exécution A 
Modèles sur socle

• des deux côtés avec disques de meulage de forme 1

• équipés des deux côtés avec capots de protection 

réglables et repose-outils

• capuchons de protection d’extrémité d’arbre des deux 

côtés

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement

Type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-1A175ds-h 339363 175 × 25 2 840 0,55 3 × 400 1,47

V-2A200ds-h 400045 200 × 25 2 840 1,1 3 × 400 2,4

V-4A350ds-h 400113 350 × 60 1 420 2,2 3 × 400 4,9
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MEULEUSE A MEULE-BOISSEAU 
ET AVEC SYSTEME D’ARROSAGE

Exécution AT 
Modèle sur socle

• côté gauche avec meule de forme 1, capot de protection réglable, 

capuchon d’extrémité d’arbre et repose-outil

• côté droit avec broche pour meule-boisseau, meule-boisseau de forme 

5, protection contre contact accidentel et bras-supports universels pour 

fixer des accessoires comme une tablette d’appui, une affûteuse de 

forets hélicoïdaux, un dresse-meule

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement

Type N° d’art. Ø × largeur de meule 
[mm]

Ø × largeur du meule-
boisseau [mm]

Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-2AT200ds-h 400056 200 × 25 200 × 40 2840 1,1 3 × 400 2,4

Type N° d’art. Ø × largeur de meule 
[mm]

Ø × largeur du
meule-boisseau [mm]

Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-2AT-N 330106 200 × 25 200 × 40 2840 1,1 3 × 400 2,4

Exécution AT-N 
Modèle sur socle

• côté gauche avec meule de forme 1, capot de protection réglable, 

capuchon d’extrémité d’arbre et repose-outil

• côté droit avec broche pour meule-boisseau, meules-boisseau de 

forme 5

• côté droit avec tablette d’appui 220 × 200 mm, pivotante et fixe, incli-

naison réglable 0 … 20°, y compris règle de butée mobile et pivotante

• des deux côtés avec conduits pour liquide de refroidissement et robi-

net d’arrêt

• des deux côtés avec bacs de récupération d’eau en métal léger

• côté droit avec protection anti-éclaboussure en plexiglas, à emboîter

• avec interrupteur direct intégré

• avec réservoir à liquide de refroidissement séparé et pompe intégrée

• avec interrupt. direct intégré pour pompe à liquide de refroidissement

• sans cordon de raccordement
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Type N° d’art. Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-1P-h-1 339355 2840 0,55 3 × 400 1,47

 V-1P-h-2 339356 1420 / 2840 0,19 / 0,25 3 × 400 0,71 / 0,76

V-2P-h-1 331815 2840 1,1 3 × 400 2,4

V-2P-h-2 331816 1420 / 2840 0,48 / 0,74 3 × 400 1,38 / 1,81

Type N° d’art. Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-1P-n-1 339343 2840 0,55 3 × 400 1,47

 V-1P-n-2 339344 1420 / 2840 0,19 / 0,25 3 × 400 0,71 / 0,76

V-2P-n-1 331813 2840 1,1 3 × 400 2,4

V-2P-n-2 331814 1420 / 2840 0,48 / 0,74 3 × 400 1,38 / 1,81

MACHINES A POLIR

Exécution P 
Modèles de table

• des deux côtés avec extrémité d’arbre à polir libre

• des deux côtés avec brides de serrage à polir, 

écrous et capuchons d’extrémité d’arbre

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement

Exécution P 
Modèles sur socle

• des deux côtés avec extrémité d’arbre à polir libre

• des deux côtés avec brides de serrage à polir, 

écrous et capuchons d’extrémité d’arbre

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement
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PONCEUSES A RUBAN 

Type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-1A-BS1-h 339374 175 × 25 2840 0,55 3 × 400 1,47

V-2A-BS1-h 400060 200 × 25 2840 1,1 3 × 400 2,4

Type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-1A-BS1-n 339373 175 × 25 2840 0,55 3 × 400 1,47

V-2A-BS1-n 400057 200 × 25 2840 1,1 3 × 400 2,4

Exécution BS1-A 
Modèles de table

• côté gauche avec appareil à ruban abrasif  BS1 avec 

bande abrasive 1100 × 100 mm, vitesse de bande 16 m/s

• côté droit avec meule de forme 1, capot de protection 

réglable, capuchon d’extrémité d’arbre et repose-outil

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement

Exécution BS1-A 
Modèles sur socle

• côté gauche avec appareil à ruban abrasif  BS1 avec 

bande abrasive 1100 × 100 mm, vitesse de bande 16 m/s

• côté droit avec meule de forme 1, capot de protection 

réglable, capuchon d’extrémité d’arbre et repose-outil

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement
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PONCEUSES A RUBAN 

Type N° d’art. Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-2-BS1-KS1-h-1 400153 2840 1,1 3 × 400 2,4

Exécution BS1-KS1 
Modèle sur socle

• côté gauche avec appareil à ruban abrasif  BS1 avec bande 

abrasive 1100 × 100 mm, vitesse de bande 16 m/s (resp. 8 m/s 

et 16 m/s pour les machines à 2 vitesses)

• côté droit avec machine à meuler par contact KS1 avec bande 

abrasive 1250 × 50 mm, galet de contact en caoutchouc profilé 

Ø 200 × 50 mm, vitesse de bande 30 m/s (resp. 15 m/s et 30 m/s 

pour les machines à 2 vitesses)

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement

Type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-2A-KS1-h 400157 200 × 25 2840 1,1 3 × 400 2,4

Exécution A-KS1 
Modèle sur socle

• côté gauche avec meule de forme 1, capot de protection 

réglable, capuchon d’extrémité d’arbre et repose-outil

• côté droit avec machine à meuler par contact KS1 avec 

bande abrasive 1250 × 50 mm, galet de contact en caout-

chouc profilé Ø 200 × 50 mm, vitesse de bande 30 m/s 

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement
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PONCEUSES A RUBAN

Type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-4A-BS2-h 400164 350 × 60 1420 2,2 3 × 400 4,9

Exécution BS2-A 
Modèles sur socle

• côté gauche avec appareil à ruban abrasif  BS2 avec 

bande abrasive 2500 × 150 mm, vitesse de bande 16 m/s

• côté droit avec meule de forme 1, capot de protection 

réglable, capuchon d’extrémité d’arbre et repose-outil

• avec interrupteur intégré

• sans cordon de raccordement

Type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-4A-KS2-h-50 400169 350 × 63 1420 2,2 3 × 400 4,9

V-4A-KS2-h-75 400170 350 × 63 1420 2,2 3 × 400 4,9

Exécution A-KS2 
Modèles sur socle

• côté gauche avec meule de forme 1, capot de protection réglable, 

capuchon d’extrémité d’arbre et repose-outil

• côté droit avec machine à meuler par contact KS2 avec bande 

abrasive 2750 × 50 mm resp. 2750 × 75 mm. Avec galet de contact 

en caoutchouc profilé Ø 350 × 50 mm resp. Ø 350 × 75 mm, 

vitesse de bande 27 m/s

• avec interrupteur direct intégré

• sans cordon de raccordement
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PONCEUSES A RUBAN 

Type N° d’art. Vitesse
[tr / min]

Puissance
[kW]

Tension
[V]

Courant
[A]

V-4-BS2-KS2-h-50 400173 1420 2,2 3 × 400 4,9

V-4-BS2-KS2-h-75 400174 1420 2,2 3 × 400 4,9

Exécution BS2-KS2 
Modèles sur socle

• côté gauche avec appareil à ruban abrasif  BS2 avec bande abra-

sive 2500 × 150 mm, vitesse de bande 16 m/s

• côté droit avec machine à meuler par contact KS2 avec bande 

abrasive 2750 × 50 mm resp. 2750 × 75 mm. Avec galet de contact 

en caoutchouc profilé Ø 350 × 50 mm 

resp. Ø 350 × 75 mm, vitesse de bande 27 m/s

• avec interrupteur direct intégré

• sans cordon de raccordement
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Type N° d’art. Longueur de bande
[mm]

Vitesse de bande 2840 tr / min
[m/s] Code

BS1 pour V-1, gauche 328881 1100 × 100 16 M

BS1 pour V-1, droit 320642 1100 × 100 16 M

BS1 pour V-2, gauche 328882 1100 × 100 16 M

BS1 pour V-2, droit 320643 1100 × 100 16 M

Type N° d’art. Longueur de bande
[mm]

Vitesse de bande 2840 tr / min
[m/s] Code

KS1 329894 1250 × 50 30 M

ACCESSOIRES

Appareil à ruban abrasif BS1 
Exécution gauche ou droite

• pour montage ultérieur sur machine à meuler de dimension V-1 et V-2 

à la place d’une meule de forme 1

• appareil à ruban abrasif  avec bande abrasive de 1100 × 100 mm

• galet d’entraînement en fonte grise, diamètre 100 × 100 mm

• plaque d’appui pour bande 110 × 250 mm

• repose-main avec règle de butée

 En cas de commande, veuillez indiquer le numéro de série de la 

machine sur laquelle l’appareil à ruban abrasif  doit être monté !

Appareil à meuler par contact KS1 
Exécution gauche ou droite

• pour montage ultérieur sur machine à meuler de dimension V-2 à la 

place d’une meule de forme 1

• appareil à meuler par contact avec bande abrasive de 1250 × 50 mm

• galet de contact profilé, diamètre 200 × 50 mm

 En cas de commande, veuillez indiquer le numéro de série de la 

machine sur laquelle la machine à meuler doit être monté !

! Montage possible uniquement sur machine à meuler de dimen-

sion V-2 !
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Type N° d’art. Longueur de bande
[mm]

Vitesse de bande 1420 tr / min
[m/s] Code

BS2, gauche 400189 2500 × 150 16 M

BS2, droit 400196 2500 × 150 16 M

Type N° d’art. Longueur de bande
[mm]

Vitesse de bande 1420 tr / min
[m/s] Code

KS2 400227 2750 27 M

ACCESSOIRES

Appareil à ruban abrasif BS2 
Exécution gauche ou droite

• pour montage ultérieur sur machine à meuler de dimension V-3 et V-4 

à la place d’une meule de forme 1

• appareil à ruban abrasif  avec bande abrasive de 2500 × 150 mm

• galet d’entraînement en fonte grise, diamètre 200 × 150 mm

• plaque d’appui pour bande 170 × 300 mm

• repose-main avec règle de butée

• couvercle spécial pour palier (N° d’art. 325035)

 
En cas de commande, veuillez indiquer le numéro de série de la 

machine sur laquelle l’appareil à ruban abrasif  doit être monté !

Appareil à meuler par contact KS2 
Exécution gauche ou droite

• pour montage ultérieur sur machine à meuler de dimension V-3 et V-4 

à la place d’une meule de forme 1

• appareil à meuler par contact avec bande abrasive 2750 × 50 mm resp. 

2750 × 75 mm

• couvercle spécial pour palier (N° d’art. 325035)

• douille entretoise

• sans galet de contact (galets de contact appropriés voir page 17)

 En cas de commande, veuillez indiquer le numéro de série de la 

machine sur laquelle la machine à meuler doit être monté !
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Convient pour type N° d’art. Goujon porteur-Ø
[mm] Code

V-2T, droit 329027 35 M

Plaque de butée de remplacement pour type 75  N° d’art. 325650 M

ACCESSOIRES

Tablette d’appui pour V2-T

• à monter sur le bras support universel de type « T »

• tablette d’appui 220 × 200 mm pour V-1 et V-2

• inclinaison réglable à 0 … 20° avec goujon porteur et règle de 

butée mobile et pivotante

Affûteuse de forets hélicoïdaux type 75 pour V2-T

• à monter sur le bras support universel de type « T »

• pour forets coupant à droite Ø 5 … 25 mm, angle de sommet 118°

Appareils à dresser les meules-boisseau pour V2-T

• à monter sur le bras support universel de type « T »

• appareil à dresser avec diamant multi-grain

• avance de broche

Convient pour type N° d’art. Goujon porteur-Ø
[mm] Code

V-2T, droit 328678 35 E

Diamant de rechange  N° d’art. 325184 E

Convient pour type N° d’art. Goujon porteur-Ø
[mm] Code

V-2T, droit 328653 35 M
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ACCESSOIRES

Hottes d’aspiration pour appareil à ruban abrasif BS

• à monter sur appareil à ruban abrasif  BS1 resp. BS1

• utilisable à gauche et à droite

Convient pour type N° d’art. Manchon-Ø
[mm] Code

BS1 420462 79 E

BS2 500168 99 E

Hotte d’aspiration pour exécution P

• à monter sur les machines à polir d’exécution « P »

Convient pour type N° d’art. Manchon-Ø
[mm] Code

V-1, Ø 175 mm, gauche 326570 59 E

V-1, Ø 175 mm, droit 326572 59 E

V-2, Ø 200 mm, gauche 326128 79 E

V-2, Ø 200 mm, droit 326129 79 E

Hotte d’aspiration pour exécution A

• à monter sur les machines à meuler d’exécution « A » à la place de la 

moitié inférieure du capot de protection

Convient pour type N° d’art. Manchon-Ø
[mm] Code

V-1, gauche 324829 59 E

V-1, droit 324828 59 E

V-2, gauche 325354 79 E

V-2, droit 325353 79 E

V-3, gauche 325520 99 E

V-3, droit 325521 99 E

V-4, gauche 334744 99 E

V-4, droit 334745 99 E
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Convient pour type N° d’art. Manchon-Ø
[mm] Code

KS1, Ø 200 mm 420291 79 E

KS2, Ø 350 mm 500169 99 E

ACCESSOIRES

Hotte d’aspiration pour machine à meuler par contact KS

• à monter sur machines à meuler par contact KS1 resp. KS2

Séparateur de poussière « standard »

• avec pré-séparateur, filtre à poche et filtre secondaire textiles

• nettoyage du filtre à poche par dispositif  de dépoussiérage manuel

• 1 manchon d’aspiration inclus (manchon supplémentaire possible)

• raccordement électrique 3 × 400 V

Tuyaux d’aspiration

• tuyau métallique flexible

Ø intérieur
[mm] N° d’art. Code

60 325548 E

80 325549 E

100 325550 E

Brides à tuyau

• brides pour tuyau métallique

Ø
[mm] N° d’art. Code

60 400232 E

80 400231 E

100 400233 E

Type Manchon 
d’aspiration N° d’art. Débit d’air

[m3/min]
Puiss. moteur

[kW] Code

K 15S Ø 79 408288 15 0,75 E

K 15S Ø 99 314444 15 0,75 E

K 20S Ø 79 415598 20 1,1 E

K 20S Ø 99 404516 20 1,1 E

Manchon d’aspiration supplémentaire  N° d’art. 400230 E
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ACCESSOIRES

Broches pour mandrin à trois mors

• à monter sur extrémité d’arbre de forme « A » ou « P »

Convient pour type N° d’art. Cône Code

V-1, gauche 350800 B12 E

V-1, droit 321226 B12 E

V-2, gauche 350799 B16 E

V-2, droit 327619 B16 E

Broches à polir de forme F

• broche de rallonge pour fixation de disques souples, disques de feutre, 

brosses métalliques etc.

• à monter sur extrémité d’arbre de forme « A » ou extrémité d’arbre à 

polir de forme « P »

• complet avec bride de serrage et écrou borgne

Convient pour type N° d’art. Code

V-1, gauche 326208 M

V-1, droit 326207 M

V-2, gauche 325769 M

V-2, droit 325768 M

V-3A, V-4A, gauche (fil. métr.) 326218 M

V-3A, V-4A, droit (fil. métr.) 326217 M

Broches à polir de forme K

• broche de rallonge pour fixation de disques souples

• à monter sur extrémité d’arbre de forme « A » ou extrémité d’arbre à 

polir de forme « P »

Convient pour type N° d’art. Code

V-1, gauche 326210 M

V-1, droit 326209 M

V-2, gauche 326204 M

V-2, droit 326203 M
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ACCESSOIRES

Galets de contact pour appareil à meuler par contact KS

• galet d’entraînement en aluminium avec revêtement caoutchouc profilé

• dureté env. 60 Shore

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur galet
[mm]

Ø de l’alésage
[mm]

Vitesse de bande
à 1420 / 2840 tr / min [m/s] Code

KS1 sur V-2 322146 200 × 50 25 15 / 30 E

KS2 sur V-3 ou V-4 322139 350 × 50 35 27 / 54 E

KS2 sur V-3 ou V-4 322135 350 × 75 35 27 / 54 E

Galets d’entraînement pour appareil à ruban abrasif BS

• galet d’entraînement en aluminium avec revêtement caoutchouc lisse

• dureté env. 60 Shore

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur galet
[mm]

Ø de l’alésage
[mm]

Vitesse de bande
à 1420 / 2840 tr / min [m/s] Code

BS1 sur V-1 350687 100 × 100 18 8 / 16 E

BS1 sur V-2 350688 100 × 100 25 8 / 16 E

BS2 sur V-3 ou V-4 320036 200 × 150 35 15 / 30 E

Socles pour machine

• en tôle d’acier

Convient pour type N° d’art. Code

V-1 314447 M

V-2 (socle V-1 avec plaque interméd.) 314447 + 329013 M

Plaque intermédiaire

• pour montage ultérieur d’un modèle de table V-2 sur un socle (un socle 

V1 est en outre nécessaire)

Convient pour type N° d’art. Code

V-2 329013 M
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CONSOMMABLES

Meules de forme 1 (disques plats) 
Corindon normal (Al2O3)

• pour matériaux durs, p. ex. l’acier de construction ou chrome et la fonte malléable

• couleur d’identification grise

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Ø de l’alésage
[mm] Granulométrie Code

V-1A 322335 150 × 20 18 46 E

V-1A 326538 175 × 25 18 46 E

V-2A 328258 200 × 25 25 46 E

V-3A 327696 300 × 50 35 16 / 24 E

V-3A 321191 300 × 50 35 36 E

V-3A 327698 300 × 50 35 46 E

V-3A 327699 300 × 50 35 60 E

V-4A 324799 350 × 60 35 24 E

V-4A 324800 350 × 60 35 36 E

Meules de forme 1 (disques plats) 
Corindon supérieur (Al2O3)

• pour matériaux durs comme p. ex. l’acier trempé et l’acier HSS

• couleur d’identification rouge

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Ø de l’alésage
[mm] Granulométrie Code

V-1A 322336 150 × 20 18 60 E

V-1A 327700 175 × 25 18 60 E

V-2A 326966 200 × 25 25 60 E

V-3A 323826 300 × 50 35 46 E

Meules de forme 1 (disques plats) 
Carbure de silicium (SiC)

• pour matériaux fragiles comme p. ex. le métal dur, la fonte grise et GH

• pour matériaux tendres, p. ex. métaux non-ferreux et les matières synthétiques

• couleur d’identification verte

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Ø de l’alésage
[mm] Granulométrie Code

V-1A 322342 150 × 20 18 80 E

V-1A 329661 175 × 25 18 80 E

V-2A 341210 200 × 25 25 80 E
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CONSOMMABLES

Meules de forme 5 (meules-boisseau) 
Corindon supérieur (Al2O3)

• pour matériaux durs comme p. ex. l’acier trempé et l’acier HSS

• couleur d’identification rouge

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Ø de l’alésage
[mm] Granulométrie Code

V-2T 339162 200 × 40 50 46 E

V-2T 319269 200 × 40 50 60 E

Meule de forme 5 (meule-boisseau) 
Carbure de silicium (SiC)

• pour matériaux fragiles comme p. ex. le métal dur, la fonte grise et GH

• pour matériaux tendres, p. ex. métaux non-ferreux et matières synthétiques

• couleur d’identification verte

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm]

Ø de l’alésage
[mm] Granulométrie Code

V-2T 319255 200 × 40 50 80 E

Brosses métalliques en acier 
Diamètre des fils 0,2 mm

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de brosse
[mm]

Ø de l’alésage
[mm] Code

V-1, sur extrémité d’arbre 322151 150 × 20 18 E

V-2, sur extrémité d’arbre 322153 200 × 20 25 E

V-1, sur broche à polir 322149 100 × 20 12 E

V-2, sur broche à polir 322150 150 × 20 12 E

Brosses métalliques en acier 
Diamètre des fils 0,3 mm

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de brosse
[mm]

Ø de l’alésage
[mm] Code

V-1, sur extrémité d’arbre 322156 150 × 20 18 E

V-2, sur extrémité d’arbre 322158 200 × 20 25 E

V-3 et V-4, sur extrémité d’arbre 322159 300 × 30 35 E

V-1, sur broche à polir 322154 100 × 20 12 E

V-2, sur broche à polir 322155 150 × 20 12 E

V-3 et V-4, sur broche à polir 322157 200 × 20 18 E
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Brosses métalliques en laiton 
Diamètre des fils 0,15 mm

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de brosse
[mm]

Ø de l’alésage
[mm] Code

V-1, sur extrémité d’arbre 322147 150 × 30 18 E

V-2, sur extrémité d’arbre 350561 200 × 30 25 E

V-1, sur broche à polir 316119 100 × 20 12 E

V-2, sur broche à polir 338531 150 × 30 12 E

Disques souples en toile, cousus

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de disque
[mm]

Ø de l’alésage
[mm] Code

V-1, sur extrémité d’arbre 321521 150 × 12,5 18 E

V-2, sur extrémité d’arbre 316853 200 × 12,5 25 E

V-3, sur extrémité d’arbre 322161 300 × 12,5 35 E

V-4, sur extrémité d’arbre 322160 350 × 12,5 35 E

V-1, sur broche à polir 316258 100 × 20,0 12 E

V-2, sur broche à polir 318197 150 × 12,5 12 E

V-3 et V-4, sur broche à polir 316854 200 × 12,5 18 E
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Bandes abrasives pour appareils à ruban abrasif

Convient pour type N° d’art. Longueur × largeur
[mm] Granulométrie Code

BS1

321270 1100 × 100 60 E

321272 1100 × 100 80 E

321273 1100 × 100 100 E

321300 1100 × 100 150 E

321301 1100 × 100 220 E

BS2

322041 2500 × 150 40 E

316566 2500 × 150 60 E

322042 2500 × 150 100 E

Bandes abrasives pour machines à meuler par contact

Convient pour type N° d’art. Longueur × largeur
[mm] Granulométrie Code

KS1

320055 1250 × 50 40 E

316170 1250 × 50 60 E

322113 1250 × 50 80 E

322114 1250 × 50 100 E

326658 1250 × 50 150 E

326659 1250 × 50 220 E

KS2

322115 2750 × 50 40 E

322116 2750 × 50 50 E

322117 2750 × 50 100 E

322043 2750 × 75 40 E

316570 2750 × 75 50 E

350548 2750 × 75 60 E

316571 2750 × 75 100 E
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Capuchons d’extrémité d’arbre

• convient pour extrémités d’arbre « A » et « P »

• en plastique

• avec insert magnétique

Convient pour type N° d’art. Ø d’arbre
[mm] Code

V-1 327643 18 E

V-2 327644 25 E

V-3 et V-4 327645 35 E

Capots de protection

• convient pour extrémité d’arbre « A »

• complet avec repose-outil et règles de guidage

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm] Code

V-1A, gauche 327915 175 × 25 M

V-1A, droit 327914 175 × 25 M

V-2A, gauche 327372 200 × 25 M

V-2A, droit 327371 200 × 25 M

V-3A, gauche 328048 300 × 50 M

V-3A, droit 328046 300 × 50 M

V-4A, gauche 328569 350 × 60 M

V-4A, droit 328568 350 × 60 M

Reposes-outil

• complet avec règles de guidage, anvil et fixations

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm] Code

V-1A 329233 175 × 25 E

V-2A 329235 200 × 25 E

V-3A et V-4 400411 300 × 50 E

Equerre de butée pour appareil à ruban abrasif BS-1

Convient pour type N° d’art. Code

V-1 et V-2 320593 E
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Ecrous de rechange avec filetage métrique

• convient pour extrémités d’arbre « A » de V-1 à V-4 resp. pour extrémi-

tés d’arbre « P » de V-1 et V-2

Convient pour type N° d’art. Filetage Code

V-1A, V-1P, gauche 316616 M18 × 2,5 LH E

V-1A, V-1P, droit 316615 M18 × 2,5 E

V-2A, V-2P, gauche 105948 M25 × 2 LH E 

V-2A, V-2P, droit 324896 M25 × 2 E

V-3A, V-4A, gauche 328573 M35 × 3 LH E

V-3A, V-4A, droit 328574 M35 × 3 E

Ecrous de rechange avec filetage trapézoïdale

• convient pour extrémité d’arbre à polir V-3 et V-4

Convient pour type N° d’art. Filetage Code

V-3P, V-4P, gauche 331442 TR35 × 6 LH E

V-3P, V-4P, droit 331443 TR35 × 6 E

Ecrous borgne de rechange

• convient pour broche à polir de forme F

Convient pour type N° d’art. Filetage Code

V-1, V-2, gauche 325776 M12 LH E

V-1, V-2, droit 325775 M12 E

V-3, V-4, gauche 326238 M18 × 2,5 LH E

V-3, V-4, droit 326237 M18 × 2,5 E

Disque support en aluminium pour meule-boisseau

• pour meules de forme 5

• complet avec rondelle de serrage et vis de fixation

Convient pour type N° d’art. Ø × largeur de meule
[mm] Code

V-2T 330732 200 E
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Bride de serrage « A »

• pour le serrage des meules de forme « 1 » sur extrémité d’arbre de 

forme « A »

• sans rondelle bombée

Convient pour type N° d’art. Dia. × trou
[mm] Code

V-1A 334457 60 × 18 M

Bride de serrage « P »

• pour le serrage de disques souples, disques en feutre, brosses métal-

liques etc. sur arbre à polir de forme « P »

Convient pour type N° d’art. Dia. × trou
[mm] Code

V-1P  326236 60 × 18 M

V-2P 7946 60 × 25 M

V-3P, V-4P 8176 80 × 35 M

Bride de serrage « F »

• pour le serrage de disques souples, disques en feutre, brosses métal-

liques etc. sur arbre à polir de forme « F »

Convient pour type N° d’art. Dia. × trou
[mm] Code

V-1, V-2 325774 40 × 12 M

V-3, V-4 326236 60 × 18 M
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Interrupteur de machine « standard »

• interrupteur de machine standard (commutation directe 0–1)

Convient pour type N° d’art. Tension
[V] Code

V-1ws 332503 230 (avec démarrage) E

V-1ds, V-2 à V-4 331364 400 E

Interrupteur de machine « Dahlander »

• interrupteur de machine Dahlander pour machines à 2 vitesses

Convient pour type N° d’art. Tension
[V] Code

V-1 à V-4 332266 400 E

Résistance de démarrage

• résistance de démarrage pour machines 230 V, complet avec câble 

et vis

Convient pour 
type N° d’art. Tension

[V]
Résistance

[ ] Code

V-1ws 350683 230 50 E
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